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TANINO D E Pinus caribaea

RESUMEN

Se obtuvo un product o adhesivo a partir de extrac-
tos tdni cos de Pinus caribaea Morelet var. caribaea,
desarrol | ado nedi ante una reacci 6n de pol i conden-
saci 6n bajo un réginen de sintesis control ada. La
fornmaci 6n de la resina es catalizada fuertenente
tanto en nedi o bdsico conpb aci do,y su punto de
gelificaci 6n cuando el tanino se encuentra en

sol uci 6n acuosa (32 % de sélidos) se al canza en un
ti enpo nenor de dos m nutos, a una tenperatura de
50°C. El adhesivo de tanino de corteza se oonporta
favorabl enente al aplicarse a una | dm na de madera
para contrachapado, y se registra una alta resisten-
cia ala prueba de flexioén estaticay de inmersion
en agua caliente.

_ El usode | ostaninos vegetal es de varias especies ha
si do estudi ado por muchos autores, entre | os que se destacan
Morgan (1),Nco (2) y otros masque en afos sucesi vos han
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anpl i ado consi derabl enente | as posi bil i dades de apli car
taninos en la sintesis de resinas orgénicas. Particul ar
nmenci 6n hay que darle a Pizzi (3), el cual en | osultinos
afios ha hecho una contribucidn muy inportante en la utiliza-
cidn de tani nos para adhesivos y al conoci m ento del conpor-
tam ento de |l a reacci 6n de condensaci 6n que sufren ést oscon
f or mal dehi do sin hidroégeno_al fa.

La presente comunicaci 6n informa | a obtenci 6n de un
adhesi vo para madera contrachapada producido a partir de
extractos tani cos de corteza de Pinus caribaea. Mr.

f or mal dehi do desarrollado a través de una reacci 6n de policon-
densaci 6n en un proceso de sintesis control ada

Est e novedoso agl uti nante se aplico en canti dades de

130 + g/ n2 sobrela superficie de una | am na de madera de
3 mm de espesor en la fabricaci 6n del contrachapado de
0,2 n?; a una tenperatura de 50-100°C, una presion de

20-25 kg/cn% y un tienpo de prensado de 120-180 segundos. Las
pr opi edades de i nperneabi |l i dad de | as uni ones del producto
termnadoy la alta resistencia necdnica registrada en e
contrachapado fabricado, contani no-fornal dehido se presentan
en las Tablas 1y 2y se puede observar quelas propi edades
est udi adas son muy favorabl es, especial nente |la inmersion

en bafio de agua caliente, o cual denuestra una calidad
simlar a una resina fendlicay superior a la resina urea-

- f or mal dehi do, convenci onal nent e usada en | a producci 6n de
tabl eros de particulas y el plywood (4, 6, 7, 10).

TABLA 1. Prueba de rangos miultiples de Duncan de la resistenciaa la
flexion de las probetas contrachapadas con tres nmezclas de adhesivos

y tres temperaturas (bifactorial 32).

Valores promedios del MOR flexion (kg/cn7r)

TABLA 2. Prueba de Duncan del ensayo de dil ataci 6n de |as
probet as del contrachapado sonetidas a un afio de agua
caliente durante dos m nutos.

Val ores promedi os de dil ataci on por
i nersi 6n en agua caliente (%)

C(I00  B(I00) A(I00)  B(50) A(50) C(50) A(30) B(30) C(30)
25,65' 19,64 18,84 18,52 14,32 12,84 9,75 7,25 6,8
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Por otra parte, el adhesivo obtenido presenta una alta
velocidad de reaccion sin aplicacion de catalizador, | o cual
puede brindar | a posibilidad de aumentar | a productividad
de la operacion de prensado de las lineasde produccién de

aglomerados (5) y sugiere la alternativa de usarse también
en | a aplicacion de recubrimientos solidos.
Ademds, | a formacion de resina tanino-formaldehido de

Pinus caribaea Mor. es catalizada fuertemente tanto en medio
acCl dOcomobasico (Figural) y el punto de gelificacién sin
catalizador cuando el tanino se encuentra en solucion acuosa
concentrada de 32 % de s6lidose alcanza en menos de dos
minutos a una temperatura superior a 50°C (Figura 2).

# 2 ml HCI2M
I ml HCI 2M
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6

0,5m| NaOH 2N
| ml NaOH @4

FIGURA 1. Influencia de la catalisis dcida y bdsica en el
tiempo de gelificacion de la resina de tanino de P. caribaea

Mor. y formaldehido.



FI GURA 2.

Influencia de la tenperatura en el tienpo de gelifi-

cacion de la resina de tanino de P. caribaea y formal dehido.

ABSTRACT

ADHESI VE FOR PLYWDOD FROM TANNI N CF Pi nus cari baea

An adhesi ve was, obtainedfromtannin extracts of

Pi nus cari baea Morel et var. caribaea, devel oped

by polycondensati on reaction under a controlled
synthesi s regine. The fornation of the resinis
catal yzed strongly in base or acid nedia, and its
gelification point when the tannin is in aqueous
solution (32 % solids)is reached in |ess than two
mnutes at tenperature of 50°C. The tanni n adhesive
of bark has a favorabl e performance when applied

to a wooden ply and a high resistance is registered
under static bending test and i mrersion in hot Water.
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