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TANINO D E Pinus caribaea

RESUMEN

Se obtuvo un producto adhesivo a partir de extrac-
tos tdnicos de Pinus caribaea Morelet var. caribaea,
desarrollado mediante una reacción de policonden-
sación bajo un régimen de síntesis controlada. La
formación de la resina es catalizada fuertemente 
tanto en medio bdsico como ácido,y su punto de
gelificación cuando el tanino se encuentra en
solución acuosa (32 % de sólidos) se alcanza en un
tiempo menor de dos minutos, a una temperatura de 
50°C. El adhesivo de tanino de corteza se oomporta
favorablemente a l aplicarse a una ldmina de madera
para contrachapado, y se registra una alta resisten-
cia a la prueba de flexión estática y de inmersión
en agua caliente.

E l u s ode los taninos vegetales de varias especies ha
sido estudiado por muchos autores, entre los que se destacan
Morgan ( I ) , Nico (2) y otros m á sque en años sucesivos han 



ampliado considerablemente las posibilidades de aplicar
taninos en la síntesis de resinas orgánicas. Particular 
mención hay que darle a Pizzi (3), el cual en los últimos
años ha hecho una contribución muy importante en la utiliza-
cidn de taninos para adhesivos y a lconocimiento del compor-
tamiento de la reacción de condensación que sufren éstoscon
formaldehído sin hidrógeno alfa.

La presente comunicación informa la obtención de un
adhesivo para madera contrachapada producido a partir de 
extractos tánicos de corteza de Pinus caribaea.Mor. y
formaldehído desarrollado a través de una reacción de policon-
densación en un proceso de síntesis controlada.

Este novedoso aglutinante se aplicó en cantidades de 

130 q/m2 sobre la superficie de una lámina de madera de

3 mm de espesor en la fabricación del contrachapado de
20 , 2 m ; a una temperatura de 50-100°C, una presión de

220- 25 kg/cm y un tiempo de prensado de 120-180 segundos. Las
propiedades de impermeabilidad de las uniones del producto
terminado y la alta resistencia mecdnica registrada en el
contrachapado fabricado, con tanino-formaldehído se presentan
en las Tablas 1 y 2 y se puede observar quelas propiedades
estudiadas son muy favorables, especialmente la inmersión
en baño de agua caliente, lo cual demuestra una calidad
similar a una resina fenólica y superior a la resina urea-
-formaldehído, convencionalnente usada en la producción de
tableros de partículas y el plywood (4, 6, 7, 10).

TABLA 1. Prueba de  rangos  m ú l t i p l e s d e Duncan de l a r e s i s t e n c i a a l a
flexión de l a s p r o b e t a s cont rachapadas con t r e s mezclas de adhes ivos

2y t r e s temperaturas (bifactorial 3 ) .

2V a l o r e s promedios d e l MOR flexión (kg/cm )

TABLA 2 . Prueba de Duncan del ensayo de dilatación de las 
probetas del contrachapado sometidas a un año de agua
caliente durante dos minutos.

Valores promedios de dilatación por
inmersión en agua caliente ( % )

C(l00 B(l00) A(l00) B(50) A ( 5 0 ) C ( 5 0 ) A(30) B ( 3 0 ) C ( 3 0 )
2 5 , 6 5 ' 1 9 , 6 4 1 8 , 8 4 1 8 , 5 2 1 4 , 3 2 1 2 , 8 4 9 , 7 5 7 , 2 5 6 , 8 9



Por o t r a p a r t e , e l adhesivo obten ido p r e s e n t a una a l t a
ve loc idad  de  reacción s i n a p l i c a c i ó n de c a t a l i z a d o r , l o c u a l
puede b r i n d a r l a p o s i b i l i d a d de aumentar l a product iv idad
de la operación de prensado de l a s l í n e a s de producción de
aglomerados (5) y sugiere la a l t e r n a t i v a d e  u s a r s e  t ambién
en l a a p l i c a c i ó n  d e  recubr imientos s ó l i d o s .

Ademds, l a formación de r e s i n a tanino-formaldehído de
Pinus c a r i b a e a Mor. e s c a t a l i z a d a fuer temente t a n t o en medio
ácido como bá s i co (Figura 1) y e l punto de gelificación s i n
c a t a l i z a d o r cuando e l t a n i n o s e encuent ra  en  solución acuosa
concentrada de 3 2 % de s ó l i d o s e a l canza en menos de  dos  
minutos a una temperatura s u p e r i o r  a  50°C (F igura 2 ) .

FIGURA 1. I n f l u e n c i a de l a catálisis dcida y bds i ca en e l
tiempo de gelificación de l a r e s i n a de t a n i n o de P. ca r ibaea
Mor. y formaldeh ído.
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FIGURA 2. Influencia de la temperatura en el tiempo de gelifi-
cación de la resina de tanino de P . caribaea y formaldehído.

ABSTRACT

ADHESIVE FOR PLYWOOD FROM TANNIN OF Pinus caribaea

An adhesive was, obtained from tannin extracts of .
Pinus caribaea Morelet var. caribaea, developed
by polycondensation reaction under a controlled
synthesis regime. The formation of the resin is
catalyzed strongly in base or acid media, and its 
gelification point when the tannin is in aqueous
solution (32 % solids)is reached in less than two
minutes at temperature of 50°C. The tannin adhesive 
of bark has a favorable performance when applied 
to a wooden ply and a high resistance is registered 
under static bending test and immersion in hot Water.
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